Elektrokonstruktion
von Schaltplanen
und die Verdrahtung
von Schaltschranken
amister

Losungen fur die Industrie

Elektroinstallation

S Vorfertigung )
n  von Elektroschranken
d

amister.pl/de




Unsere Kompetenzen

Elektrokonstruktion — Die Dokumentation wird gemaf
Norm EPLAN P8 hergestellt.

Schaltschrank Verdrahtung nach eigenen E-Planen.

Schaltschrankverdrahtung nach Kundendokumentation
(E-Planen).

Modernisierung bestehender Schaltschranke
und Steuersysteme.

Komplette Verdrahtung der Anlage und Anschluss
des Schaltschranks, Inbetriebnahme.

Unsere Standards bei Schaltschrankkonstruktion werden
mit folgenden Firmen realisiert: Atlas Copco, Balluff, Bosch
Rexroth, Cognex, Festo, HELUKABEL, IFM, KEYENCE, Lapp

Kabel, Murrelektronik, Phoenix Contact, Rittal, SCAME,
SEW-EURODRIVE, SICK, Siemens, Turck.




I Unsere Spezialisten bieten garantiertes Wissen in Bezug auf Steuerungs-

und MefRgerate, Steuergerate und Stromversorgungs-, Steuerungs- und

Visualisierungssysteme, Gerate und industrielle Computersysteme.

Schaltschrank-
konstruktion

gemal den
geltenden
elektrischen
Vorschriften

und Normen.

Durchfuhrung
der elektrischen
Dokumentation
gemal3 EPLAN

Electric P8,

Projekte fur

elektrische
Schaltanlagen.

Wir haben auch die Moglichkeit, unseren Kunden

optimale Lésungen in Bezug auf Design, technische ‘
Probleme und Kosteneffizienz anzubieten.

Wir implementieren eine umfassende Konstruktion von
‘ Schaltschranken, um immer den Anforderungen und

Erwartungen unserer Kunden zu realisieren.

Projekte fur
Strom- und
Schaltschranke
(Steuerun-
gssatze).

Verarbeitung Elektroinstalla-

vorhandener tion auf dem
elektrischer europaischen
Dokumentation. Markt.



Was konnen wir fur lhnen machen

w Die Zusammensetzung von Steuerungssystemen

fur die industrielle Automatisierung
Niederspannungsschaltanlagen &

||3 Modernisierung bestehender Schaltschranke und
E“‘ Steuerungssysteme

Was wir anbieten

1. Vorfertigung von Schaltanlagen auf Basis unserer eigenen oder vom Kunden erhaltenen Projekte.

2. Vorgefertigte Schranke sind kompatibel mit den Normen: PN-IEC 60364-5-523, PN-IEC 60364-5-523,
PN-IEC 60364, PN-EN 50110-1, PN-EN ISO 13849-1, PN-91 / E-05160, PN-90 / E-05023.

3. Schaltschrankbau in Uberstimmung mit der Anforderungen von Kunden.
4. Individuelle Berechnungen fur die Bewertung von Materialien und Montagearbeiten.
5. Rabatten fur Gerate, die unseren Kunden niedrige Preise garantieren.

6. Elektroinstallation fur Kunden aus Polen (PL) und der Europaische Union (EU).



Beispiele fiir die Umsetzung

Brose Sitech/Polkowice/Polen - 5 Stucke MPX-Nietlinie
Inbetriebnahme:
brose sitech Stationen: AFO201 Laden der RUckenlehne, AFO203 Automatisches
Interior Solufi Schrauben, AFO205 Brechen des Lacks, AFO206 Drehmomentmessung,
AFO208 Montage der Lordose, AFO211 Automatisches Nieten, AFO216
Entladen NOK/Korrektur, AFO217, Entladen OK.

Mercedes-Benz/Turkheim/Deutschland - Getriebemontagelinie,

30 Stationen | Arbeitsumfang:

Linie zur Montage des Getriebes (30 Stationen), automatische und halbau-
tomatische Stationen. Anbindung externer Transporte. Anbindung der von
Heldele erhaltenen Fertigschranke an die Anlage. Anbindung von
Sensoren. Installation von Trays. Anbindung der Stationen untereinander.
Anbringen von Markierungen. Inbetriebnahme von der elektrischen Seite.
UnterstUtzung der Linienbeauftragten.

Mercedes-Benz/Kdlleda/Deutschland - Elektrische Modernisierung

der Motorenfertigungslinie | Arbeitsumfang:

Halbautomatische Stationen. Modifikationen nach erhaltenen Eplan.
Anbindung von Schraubern. Drehmoment Prufung. Anbindung von neu
gelieferte Schaltschranke. Modifikation von Kommunikation ET200PRO.
Anbindung von neue Sensoren. RFID Anbindung. Kabelkanalmontage.
Signallichtmontage. Ethernet- Netzwerk Montage. Elektrische Demontage
von alte Stationen vor Liniemodernisierung.




Daimler Mercedes/Laucheim/Deutschland/Jawor/Polen
- Elektrischer Wiederinbetriebnahme beim Endkunde
Arbeitsumfang in Motormontagelinie:
Anbindung von 40 Stationen. Automatische und halbauto-
DAIMLER matische Stationen. Durchfuhrung von Funktionstests.
Anbindung von Profinet Kommunikation. Transportsan-
bindung. Markierungen anlegen. Elektrische Inbetriebna-
hme mit PLC Programmierer. Unterstutzung fur PLC
Programmierer mit Inbetriebnahme von der Linie.

LEAR/Legnica/Polen - Station fiir automatische
Verpackung der Ruckenlehnen, 5 Endmontage Lehne,
5 Ruckenlehnen | Ausfuhrung:
Projektierung, Konstruktion und Bau von Férdersystem
LE mit Ablage in Container. Es wurde eine manuelle Robo-
corrorarion  terladestation mit einem Tisch von Firma Weis gebaut.
Der Software erkennt die Ruckenlehnen mit Hilfe (Keyen-
ce-Scanner). Der Fanuc Roboter fur Verpackung wurde
programmiert. Es wurde die Integration der Roboter mit
der Container Linie realisiert. Die Station wurde mit Zaun
und Sicherheitssystemen (SICK) gesichert.

Brose Sitech/Polkowice/Polen - ILK Automatisierte
Beladung der Lackiererai mit Anhdanger Verwendung
brose sitech Ausfihrung:

Interor Solutions Komplette Programmierung und Synchronisation von
FANUC-Robotern. SPS-Programmierung — Synchronisation
den Robotern mit Transport. Eplan Konstruktion
und Verdrahtung Ausfuhrung eines Schaltschrank.




Brose Sitech/Polkowice/Polen - Autositz-Ver-
schraubungslinie | Arbeitsumfang:

Eine Linie zur Vorverschraubung der Sitze. Trans-
port von Firma BOSCH. Transportpaletten. Manuel-
len Be-/Entladen. Zwei manuelle Schraubstationen
mit BOSCH-Schraubendrehern und zwei automati-
schen Punkschweif3- und Nietstationen. Schweif3en
— ARO-Steuerung mit Elektroden. Nieten - BALTEC-
-Nietmaschine zum Einsatz. Alle Parameter von
Schraub-, Niet- und Schweifverbindungen sind in
RFID gespeichert. Am Ende der Linie, wenn der
Prozess korrekt durchgefuhrt wurde, die Daten
Matrixcode mit Sitznummer und Datum wird mit
der TECHNIFOR Graviermaschine graviert. Alle
Qualitatsdaten sind in Datenarchivierungssystem
gesendet.
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brose sitech

Interior Solutions

Legrand/Polen - Automatische Létstation
Legrand | Ausfuhrung:
% f | Eigene Konstruktion und komplette Bau der
1 i L /TL] I | Iegrand” Station. Vorbereitung von automatische Ablauf
3 }—l'ﬁ des Lotprozesses nach Kunden Unterlagen. Vorbe-
b 'Wﬁ H reitung der Eplan- Dokumentation und Schalt-
s = schrank Verdrahtung. SPS und Panel HMI Program-
mierung.
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Kontakt

amiSter sp. z 0.0. sp.k.

Pod Lipami-Str. 29

41-940 Piekary Slaskie, Polen
amister@amister.pl

+48 512 908 458
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