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Wprowadz swoj
przemyst na poziom 4

Stale rosnace koszty gazu i energii elektrycznej, dynamicznie zmieniajace
sie wymogi zwigzane z dokumentowaniem procesow produkcyjnych,
coraz bardziej konkurencyjny rynek. Wszystko to wymusza poszukiwanie
oszczednosci i sposobdw na ograniczenie kosztow. Recepta na rozwaj
przedsiebiorstwa w zmieniajacej sie rzeczywistosci jest koncepcja
Przemystu 4.0.

Przemyst 4.0 to synergia miedzy maszynami i systemami

informatycznymi.

Integracja nowoczesnych rozwigzan IT z maszynami pozwala na efektywne
wprowadzanie zmian w procesach produkcyjnych, a dzieki temu umozliwia
m.in.

Przyspieszenie planowania produkcji.

Zwiekszenie wydajnosci produkgcji.

Obnizenie kosztow wytwarzania.

Wykrycie ,waskich gardet” i znalezienie przestrzeni na oszczednosci.
Zmniejszenie czasu cykli.

Lepsze zarzadzanie zasobami ludzkimi.

Zautomatyzowanie komunikacji.

Zwiekszenie bezpieczenstwa.

Zminimalizowanie btedéw spowodowanych recznym przepisywaniem
danych.

Zdobycie wiedzy o tym, co dzieje sie na produkcji —w czasie
rzeczywistym i z dowolnego miejsca.

Sprawniejsze podejmowanie decyzji na podstawie wskaznikow
usprawniajacych wnioskowanie.




Portal Produkcyjny

{:T_Og?ﬂ Planowanie

Identyfikowalnos¢ ——

Elektroniczne
instrukcje

Portal produkcyjny to nowoczesne i zaawansowane, a jednoczesnie skalowalne rozwigzanie, ktére znacznie
wykracza poza standardowy system klasy MES (ang. Manufacturing Execution System). Sktada sie z modutow,
ktdre pozwalaja na identyfikowalnos¢ wyrobu, optymalne planowanie produkcji, wskazywanie efektywnosci
produkcyjnej w czasie rzeczywistym, wykrywanie przyczyn przestojow, automatyczne raportowanie,
wizualizacje oraz historyzacje wszelkich danych i wskaznikow, a takze traceability ze stanowisk manualnych
oraz zapewnienie powtarzalnosci wykonywania proceséw. Portal produkcyjny to rozwigzanie modutowe

- mozesz dowolnie dobieraé¢ poszczegélne elementy i taczy¢ ze soba.



Jednym z modutow systemu klasy MES jest
Traceability, czyli petna identyfikowalnosc¢
produkowanego wyrobu. Systemy do genealogii
produkcji pozwalaja (w czasie rzeczywistym)
zbierac i faczy¢ dane z wielu zrodet,

dajac m.in. informacje:

I Z jakich komponentow zostat stworzony
produkt.

Jakie potfabrykaty wchodza w sktad wyrobu goto-
wego.

Od jakiego dostawcy, z jakiej partii materiatow
pochodzg surowce.

Na jakich maszynach i w jakich warunkach zostaty
wyprodukowane komponenty.

W jakim miejscu i czasie zostat
wyprodukowany element.

Ktorzy pracownicy brali udziat w procesie
produkcyjnym.

Kto zamowit dany produkt lub dany
batch produkcyjny.

Automatyczne zbieranie danych z procesu
produkcyjnego.

Statystyczna kontrola procesow.

Automatyczne ksiegowanie do systemow ERP
— potaczenie systemow produkceyjnych

Z oprogramowaniem biznesowym.

Petny wglad w aktualne i archiwalne dane

oraz. mozliwos¢ sprawnej analizy.

Szybsze podejmowanie trafnych decyzji,

na podstawie rzetelnych danych.

Skrocenie czasu reakcji oraz zwiekszenie
bezpieczenstwa.

Skalowalnos¢ rozwigzania — modut moze zostac
wdrozony jako samodzielny system lub w potaczeniu
z innymi narzedziami Portalu Produkcyjnego.



Elektroniczne
instrukcje

Wspiera tworzenie genealogii produkcji dla

wyrobow produkowanych na stanowiskach
n manualnych i nieautomatycznych. Operator

przechodzac przez kolejne pozycje, dostarcza

Planowanie

Dzieki rozwigzaniu usprawnisz komunikacje miedzy
planista a operatorem. Technolog tworzy zlecenia
produkcyjne i ma do nich staty wglad. Informacja

o zleceniu przekazywana jest automatycznie. Operator
uruchamia zlecenie za pomoca jednego klikniecia i w taki
sam sposob informuje o jego zakonczeniu. Dane dotycza-
ce zrealizowanego zlecenia (wymiary, ilosci, wyciecia,
liczba OK/NOK) sg dostepne w czasie rzeczywistym.

informacji o ilosciach, jakosci, testach,
a takze czasu cyklu.

E Dostarcza operatorom czytelnych instrukcji,

ktore wptywaja na powtarzalnosc procesow.

Dlaczego warto?

Traceability dla stanowisk manualnych
i nieautomatycznych.
Zbierane dane utatwiajga m.in. optymalizacje
procesu produkcyjnego.
Zagwarantowanie powtarzalnosci
wykonywania operacji na danym stanowisku.

. Sprawniejsza komunikacja z dziatem produkcji.
Lepszy przeptyw informacji o postepie pracy,
z uwzglednieniem czasu danego cyklu
i parametrow efektywnosci.
Skalowalnos¢ rozwigzania — modut moze zostac
wdrozony jako samodzielny system
lub w potaczeniu z innymi narzedziami
Portalu Produkcyjnego.

Dlaczego warto?

Sprzezenie planowania z magazynem

— lepsze wykorzystanie zasobdw magazynowych.
Mozliwosc¢ integracji z innymi systemami, np. ERP

— podejmowanie decyzji biznesowych na podstawie
rzetelnych danych.

Optymalne planowanie produkgcji

— wzrost wydajnosci.

. Sprawna komunikacja miedzy planista i operatorem

— szybsze reakcje i wieksza elastycznosc¢ produkgji.
Staty dostep do aktualnych i archiwalnych danych.
Skalowalnhos¢ rozwigzania — modut moze zostac
wdrozony jako samodzielny system lub w potaczeniu
Z innymi narzedziami Portalu Produkcyjnego.



Zyskaj wglad do kluczowych danych zbieranych w czasie rzeczywistym

Z poszczegodlnych maszyn i urzadzen, ukierunkowanych na efektywnosc.

Z zachowaniem najwyzszych standarddw bezpieczenstwa, mozesz mie¢ dostep
m.in. do: licznika produkcji, OEE z podziatem na sktadowe (dostepnosc,
wydajnosc, jakosc), przyczyn przestojow, czytelnych wizualizacji stanu pracy
,godzina po godzinie”, wykreséw Pareto (TOP 5 najczestszych przestojow,

najdtuzszych przestojow).

Mozesz mie¢ dostep do informacji o tym, co aktualnie dzieje sie
na zaktadzie produkcyjnym, ktéry znajduje sie¢ w innym miescie,

kraju, na réoznych kontynentach.

Dane z aplikacji moga wspotpracowac z wielkogabarytowymi monitorami.
Na tablicach umieszczonych w parkach maszynowych na biezaco moga
byc¢ obrazowane informacje, m.in. takie jak:

Stan linii oraz maszyn.

produkcyjnego.

Czas cyklu produkcyjnego.

wydajnose, jakosc.

llosci, ktore zostaty wyprodukowane w kontekscie danego zlecenia

Efektywnosc¢, z jaka pracuje linia.
Dane dotyczace przestojow (dtugose, czas wystapienia, przyczyna).
Przyczyny niepetnowartosciowych wyrobow.

OEE w czasie rzeczywistym z podziatem na sktadowe: dostepnosc,

Dlaczego warto?

Lepsza komunikacja

i mozliwosc szybkiej reakcji
— wglad w dane, w czasie
rzeczywistym.

Eliminacja papierowego
raportowania — staty dostep
do rzetelnych danych.
Cyfryzacja raportowania.
Nizsze koszty produkcji

i wyzsza produktywnosc.
Skalowalnhosc¢ rozwigzania
— modut moze zostac
wdrozony jako samodzielny
system lub w potaczeniu

Z innymi narzedziami
Portalu Produkcyjnego.
Przewidywanie przysztych
awarii — na podstawie awarii
historycznych.

Lepsze planowanie
produkcji — dzieki
mozliwosci porownywania
efektywnosci miedzy
réznymi maszynami.




Raportowanie

Za pomocag modutu raportowania dane z catego procesu produkcyjnego sa zbierane automatycznie, historyzowanie
i przedstawiane w postaci czytelnych podsumowan. Rozwigzanie eliminuje koniecznosc recznego raportowania.
A na podstawie danych pokazuje wazne wskazniki:

Przyktadowe dane, ktére s3 zbierane automatycznie: . . .
Dane i czas produkgcji. W|zuallzaCJa

Numer zlecenia produkcyjnego.

Identyfikator operatora i stacji. Modut m.in za pomoca widgetéw, wykresow czy progres
Parametry procesu. baréw zbiera i przedstawia najwazniejsze informacje.
Identyfikacja kolejnosci procesdw. Na podstawie zebranych danych wylicza wybrane
Sktadniki produktu i uzyte narzedzia. wskazniki, a po okresleniu wartosci progowych automa-
Status zakonczenia operacji (OK/NOK). tycznie przesyla wiadomosé, alarmujac o przekroczeniu
Powdd NOK. ustalonego poziomu.

_ 1. Dostep do aktualnych i archiwalnych danych

w jednym miejscu.

Sprawniejsze podejmowanie decyzji — wystarczy

jedno spojrzenie, aby zyskac¢ dane.

3. Sposob na znalezienie przestrzeni na oszczednosci.

4. Licencjonowanie oparte na liczbie punktow
pomiarowych — nie ma znaczenia, ilu pracownikdw
twojej firmy korzysta z systemu.

5. Elastyczne i skalowalne rozwigzanie — szybka imple-
mentacja dla wielu réznych typdw danych.
Ponadto modut moze zosta¢ wdrozony jako
samodzielny system lub w potaczeniu z innymi
narzedziami Portalu Produkcyjnego.

1. Oszczednosc czasu i lepsze gospodarowanie zasobami
ludzkimi.

2. Statystyczna kontrola procesu.

3. Minimalizacja ryzyka pojawienia sie btedow.

4. Wieksze bezpieczenstwo — staty wglad do danych
z procesu produkcyjnego.

5. Efektywne podejmowanie decyzji biznesowych
i inwestycyjnych — na podstawie realnych danych.

6. Mozliwos¢ znalezienia przestrzeni do optymalizacji
procesu produkcyjnego.

7. Skalowalnosc rozwigzania — modut moze zostac
wdrozony jako samodzielny system lub w potaczeniu
Z innymi narzedziami Portalu Produkcyjnego.
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